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Details
Version : 1.6     Date : 16 March, 2024

Release Date : 10 Mar., 2017

Software : Excel        Size : 3MB

Design Type : Mechanical

Design Code : EEUA

Agitator Type : Top Entry

Options available :

Motor Position : Vertical and Horizontal

Coupling : Flexible, HRC, Rigid and Jaw

Shaft Seal : Single & Double Mechanical and Stuffing Box

Vessel Type : With and Without Baffle

Material : SS304, SS304L, SS316, SS316L, C22, CS and Custom to add

Bottom Shaft Support : With and Without

Calculations available :

Motor HP 

Solid & Hollow Shaft Diameter

Critical Speed

Blade Thickness

Coupling Selection

Bearing Selection

Output : Agitator Drawing (N.T.S) in PDF File.

Purpose : Pre‐Bid/Costing and making fabrication drawing

(Not to use for fabrication purpose)

Note : Np Graph and User Guide will be provided along with program file.

Inputs

Inputs shown in colored cells, Other cells are programed and can be edited as per requirement.

Anchor

IMPELLERS

Chemineer HE‐3

  (Hydrofoil)
Sawtooth

 Inputs
For Motor HP Cal.

MOC of Vessel / Shaft For Shaft Dia. Cal. Liquid Density

Type of Impeller Vessel MOC Liquid Viscosity

Motor HP (cal. available) Output RPM Output RPM

Sweep Dia. of Impeller Motor HP Baffle/Unbaffle vessel

Shaft Dia. (cal. available) Vessel Dimension Type of Impeller (Np)

Vessel Dimension Sweep Dia. of Impeller Vessel Diameter

Sweep Dia. of Impeller
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Purchase
1. Net Banking

Price : 20000 INR / 400 USD Name : Pradeep Nayak

Bank : IDBI   Branch : Dombivli, Thane

Account No. : 0455104000184519

IFSC Code : IBKL0000455

SWIFT Code : IBKLINBB783

2. PayPal : https://www.paypal.me/Pvtools

3. UPI : 9594313398@paytm

Demo Video Contact

Buyers

Shroff Associates, Mumbai Petroenergy, Thailand

Suyara Industries, Pune Kivit Staalbouw, Netherlands

ATS Chem Equipments, Krishnagiri Partenov CFD, Bulgaria

Sun Pharmaceutical Industries Ltd, Gurgaon CH Optimum Engineering, Turkey

Ferro Oiltek Pvt Ltd, Buldhana Metalcraft services, U.S.A.

Motilal Group, Mumbai Unit Process Group, Australia

Goma, Thane Richfield, Kenya

Prochem, Indore SAEchang, South Korea

TKT Engineering, Pune Gulf Heavy Industries, Saudi Arabia

Pharmachemie Engineering, Thane Ocean Construction, Engineering & Service, Vietnam

Vats & Vessels, Vasai Airtx, Thailand

SRP Engineering and Tech., Pune ERALP, Turkey

Technofab, Navsari Flinnco Solutions, U.K.

Bharateq solution, Faridabad Carlson Construction Group Inc., Canada

Unimix, Ambernath HIJRI, Egypt

Prozemek, New Delhi Simulus Group, Australia

IPEM Heavy Engineering, Ahmedabad Ishraqit shams, Jordan

Steelcons Engineers, Rabale BK Intercontech, Thailand 

Srichem Consultant, Hyderabad Stephen M. Westall FEI, Norway

Ennovate, Mumbai Anhminh Technology, Vietnam

ADOR Weld, Pune Major Science, Taiwan

LD Engineering, Vatva TSAMPOS PC, Greece

Steelcon Engineers, Ankleshwar Dhawath Technology, Thailand

Thermax, Pune Axbul, Bulgaria

MECh Engineers, Valsad BOMAK, Turkey

Mikan Engineering Consultant, Nagercoil ABN, Slovenia

Padmatech, Pune Xenia, South Africa

Anujat, Pune PT Heat Transfer Solution, Indonesia

SRPREFabs, Hyderabad PCC Apakor, Poland

Proceq Engineering, Vadodara Calcit, Slovenia

Equitek Process solutions, Pune Wem Motion Control Sdn Bhd, Malaysia

Achintyo Engineering, Bangaluru Jungang Eng., South Korea

Alice Engineering Works, Vapi TeknoPro, Turkey

Patco Engineering, Dombivli Carbon Solutions Inc., U.S.A.

Chemdist, Pune Kunshan Explore, China

Ansys Engineering, Thane Ulku Engineering, Turkey

Precision Machinists, Mumbai PT.Musim Mas, Indonesia

Domestic

To make purchase, you can choose any one payment option

from below to pay. After making  payment, send message at

pvtools.weebly@gmail.com. You'll receive your spreadsheet

by email alongwith invoice within 24 hours.

Watch Online Link

http://tiny.cc/moojxz

International

Pradeep Nayak

Mobile : +91 9594313398

Email: pvtools.weebly@gmail.com

P
ay
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n
t 
M
e
th
o
d
s
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